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Verfahren und Vorrichtung zum automatischen Portionieren von in Scheiben geschnittenen Lebensmitteln 
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Bei der portlonsweisen Zusammenstellung von in Schei- 
ben oder Stucken geschnittenen Lebensmitteln 1st zum Er- 
reichen eines vorgegebenen Portionsgewichtes erforder- 
Hch, die letzte Scheibe bzw. die letzten Scheiben zu zertei- 
ten urn des vorgegebene Gewicht einzuhalten. Dies hat bei 
in Klarsichthflllen verpackten Lebensmitteln wie Lachs o. 
dgl. einen unsch6nen Anbiickzur Folge. 
Urn eine ganzzahlige Anzahl von Scheiben bei exakt einge- 
stelltem Portionsgewicht zu erzielen. wird der jeweilige 
Gewichts-lstwert der Portion nach ieder geschnittenen 
Scheibe erf a&t und die Dicke der nfichsten zu schneidenden 
Scheiben so verandert, daS eine ganzzahlige Anzahl Schei- 
ben den eingestelhen Gewichts-Sollwert ergibt Dabei kann 
die Veranderung der Dicke der nachsten zu schneidenden 
Scheiben in einem einstellbaren Bereich urn die vorgewahke 
Scheibendicke erfolgen. 

Das Verfahren und die Vorrichtung eignen sich zum automa- 
tischen Portionieren von in Scheiben geschnittenen Le- 
bensmitteln. 
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, . Steuereinrichtung (1) aus einem Prozessor besteht 

Patentansprflche 3S*r SoHwert der Istwcrt und die Stellgro- 

1 Verfahrcn zum automatischen Portioniercn von Ben digitale SignaJe sind. 

inScheibengeschnittenenUbensmittelabeidem Beschreibung 

das etastuckigeLebensimttelmit einer Schneidein- s Descnr 6 

richtung in Scheiben oder StOcke ein«ellbaren *nd ^ yerfahren zum auto - 

vorwihlbarer Dicke geschnitten und die Ubens- "£5™ p.^onieren von in Scheiben geschnittenen 

mittelscheiben auf eine Port onsunterlage abgelegt ^^^^^XdntSTckige Lebensmittel 

und mittels einer Wiegeeinrichtung gewogen wer- i„ Scheiben einsteUbarer 

den. dadnrch gekennzelchnet, daB der jeweilige io ^"f*£??5gfSSS> und die Lebens- 

Gewichts-Istwert der Portion nach jeder geschnit- ^dvow^barer Dicke JgJSSlage abgelegt und 

tenen Scheibe erfaBt und die Dicke der nfichsten , zu 32SS^wSSlSSSw werden sowie 

schneidenden Scheiben bis rum ^chen ernes ^^^^^^AbrJe^^^. 

eingestellten Gew.chts-Sollwertes so vertodert porfonsweisen Abpackenvon 

wird. daB eine ganzzahltge Anzahl Scheiben den is .^SJ^Xstacken geschnittenen Lebensmitteln 

eingesteUtenGewichts-SoUwertergibt be Snt b^i denen die mittels einer Schneideeinrich- 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch _gekenn- JJJ^Jg ~ ubensmittelscheiben oder -stOcke 
zeichnet, daB die Veranderung der Dicke der nach- Wng ; gesami nenen Portionsunt erlage abge- 
sten zu schneidenden Scheiben ,n einem einstellba- nuttefa .ernes ANegen au geeinric htung befuv 
ren Bereich urn die vorgewahlte Dicke der Schei- a> |g ^^ s ^ des jeW euigen Gewichtes der Por- 
ben erfolgt . (ion bzw durc j, Abgabe eines optischen und/oder aku- 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- "° n ^ s ^^ g Oberscnreiten eines voreingesteU- 
kennzeichnet daB das MaB der Zunahme des Ge- ^^^^dieZufuhr weiterer Lebens- 
wichts-Istwertes der Portion nut jeder abgelegten " flcte unterbrochen und die letzte 
Scheibe erfaBt und die ^^d™*?** 25 $ 2 TorSsunttrSe aufgelegte Scheibe so geteilt. 
Bestimmung der Dicken der nachfolgenden Schei- ^^^^^ p^tionsgewicht eingehalten wird 

die Dicke der letzten zu schneidenden Scheibe i so ■^J~|* a bekann ten Portionienmgsverfah- 

verandert wird. daB sich der eingestellte Gewichts- ^J^SS!S»^» Bediemingsperson erforder- 

Sollwertergibt ■ n-h !«♦ die den Portionierungsvorgang flberwacht und 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprO- Jch ^ J e ^™? ten des^ewtaschten Portionsge- 
che,dadurchgekennzeichnet.«taBderjewe.hgeGe. 35 .^J^SSSSen <te gewflnschten Portions- 

wichts-Soll- und -Istwert gespeichert und nd . e - "«g»j£ J£ ^ahrensabtauf eingreift Em weite- 

ner Unterbrechung der Zufuhr yon Ubeiismittel- gewKWes in ara Oberschreiten des 

scheiben die Erfassung des Gewchts-lstwertesso- rer ^acton b^t«m^ e ^ ^ ^ 

wiedasMaBderZunahmedesGewichts-Istwertes gSga^ih^dn-ui-dMAi^ 

einem istwertgeber (6) verbunden at. daB eu, Soil- Stiteken ode g^SUESSohe Portionierung er- 

wertgeber (8) vorgesehen is . « [dm das ge- 45 gjgjjft,, denen kein Zerteflen der letzten 

wflnschte Portionsgewicht einsteUbar "J, daB die ggf , ^ Scl|db „ bei Oberschreiten eines vor- 

Schneidemaschine(2)mitememSte^hedmver- ^Stm^rS^lchteserioideriichist 

bunden ist, das den Anschlagsupport (22) der w ^^^^ d erfindungsgeraaB dadurch geldst, 

Schneidemaschine (2) in Abhangigkert von etner Diese ^g^S-Isttfert der Portion nach 
zugefuhnenStellgrtBem Bezug auf dasSchnwde- so f^JZISSSSm ^Scheibe erfaBt und die Dicke der 

messer (21) verschiebt. und daB e.neSteueremnch- jgNgrtnJwjn^ ^ ^ en 

porteinrichtung(3)verbundenuit g* ^Utoen Portionsgewichtes und vermeidet em 

ein Erfassungssignal an d.e Steuereinnchtung (1) « ^^^^^"^vorgewahlte Scheibendicke.^ 
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ermoglicht es. auch Lebensmittel mit veranderhchem _^S2d^i V«teOen der Schnittbreite der 

wichts-SoUwertergibt m8ft<MlIA ^Wahlweise kann in der Lcbensmittel-Zufuhreinrich- 

dro IstweBJdber ™rb«DJ« i". *»»S*W. "SSSid «* die Funktionswcisd d«r In FlJ. 1 

ten SteilgroBe in Bezug auf das Scbneidemesser ver- » g^g^SSSdnrelie eines Anschlagsupports 

schiebt, und dafletae Steuereinnchtung vorgesehen ^ JjltartJS Se geSnUtencn UbensnlttekVhei- 

die den Soil- und Istwert empfangt und die SteilgroBe vertadertar ^^ Jnmpon(!iRridltung 3 zu einer 

Vorricbtung gestae «nen ^Jme^ 

werden mussen. . A j„,„„„i flm SollwertBeber 8 eingestellt und ebenfalls in ein digi- 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgema- ""fottw »e.ng d Steuereinrich . 

Ben Vorricbtung sind den Mertanalen der Patent^*- Udes ^ nK « e bl" aTS rtgeber 8 wird zusatzlich 

che 5 bis 7 zu entnehmen, wobe. die zusatehche Erfas- ^J^K&*S«dlcke eingestellt und ein be- 

sunff des in der Zufuhreinnchtung vorhandenen una in 45 aie vorgewmmc °™ ~ . llt _V riie i eW eili2e 

^ibfnod^Stucke zu « hSnden Ubensmitteh — 

sowiedieSpeicherungerfaBte^ L*^"^ gSSfifffi ^ kann ^ W ° hl fa bCZUg ^ ^ 

tt^fioasSnS S^w^isa^ scheibendicken 

SergXeremeutzugefflhnwenlenmflsse,, „ oderm ^^^SSS^^to^ 

Anhand eines in der Zeichnung dargesteHten Ausftth- J2 t SS5^^SSnSi weist jede ein- 

rungsbeispieles soli der der Erfindung zugrundehegen- ^^^^^ff^y^dliai be- 

deGedankenahereriautertwerden.Esze.gen: Sri Gew!ch7von 40 Gramm auf, und 

zur DurchfOhrung des erfindungsgemaBen Verfanrens ss W ™ e ^ derung jeder ubensmittelscheibe von ±5 

"S*. 2 eine perspektivische Darstel.ungeiner^ ^ e^ 

tung zum Portionieren von vorzugswe.se .n Sche.ben ^^"^740 Gramm. das Ober den Istwertge- 

Lebensmittelsche.ben Ober eine MM sSlte7porTnVgewichtes, und bei sieben Scheiben zu 
zu einer Wiegeeinnchtung 4 transport ert werden. die J^oSStwn 280 Gramm. dh. 30 Gramm Ober 
Teil einer Aufnahme- oder FSrdere innchtung fflr erne 65 ™ !?S\^pSSS^on 250 Gramin, 
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der Schnittdick, so daB jede £ C%t^^ 

Ubensmittelsche.bene.nun. 2 Gramm Gramm, 8 einges tellte Portions- 

und damit das voreingestellte Port.onsgew.cht von 250 5 ^./^^pi,,, se ibstverstandlich auch das Ge- 

GrammeiTeichtwird . w icht der sechsten Scheibe um 10 Gramm erhdht wer- 

In gleicher Weise kdnnte d.e Steuere.nnchtung 1 an wicn t oer i d Mchsten Scheibe das am 

den Signalwandler 7 ein Signal zur . de I SJS£tJT3Sdte Portionsgewicht erreicht 

Schnittdicke der folgenden Sche.ben abgeben. so daB Sollwertgener » g 

die nachfolgenden sechs Scheiben statt ernes Gewichtes io ww. w rf Festlegung der Schnittdik- 

von 40 Gramm ein Gewicht von 35 Gramm auhve.sen. einer B p ortio n kann in der 

was bei insgesamt siebenSche.ben erneu t zum Gesamt- f™£££^ , fes tgelegt werden. wobei sich ins- 

gewichtvon250Grammfuhrenwurde. SrfenT die Vemeimung eines Prozessors unter Ein- 

geberSerfoigenoderdurch ementsprechend^ Steuer dafl bci einem berechneten Gewicht 

programminderSteueremnchtungl m de£ We.se vor- Wgnw"*^ ^ eringer .j, d i e Halfte des 

gegebenwerdeadaBdiejeweisgenngsteSche^ 20 gr^te ^vorangeganienen Scheibe ist, die nor- 

kenveranderung ausgewahlt wird. Das hatte im vorste- Gewidttes wrf^e Stehefce in ihrem Gewicht durch 

hend beschriebenen AusfOhrungsbe.sp.el zur Folge, daB ^^^Stiailia^ erhOht wird, wahrend 

wegen der geringeren ^»«"^^ H ^!£! S Sltoe^ teSetenRestgewicht, das grtBer als die 

hung der Schnittdicke erfolgen wOrde und dasg«amte ben amem vorangegangenen Scheiben 

Portionsgewicht mit sechs Lebensm.ttelsche.ben er, 25 Halite entspndtie %i TgcwichtsmaBig re- 

reicht werden wOrde. • duzieit wird indem die S<tottdicke durch entsprechen- 

Aus den vorstehenden Grunden etgnet smh ate ^'^^^stetootonjaverkiemertwird. 

Steuereinrichtung 1 insbesondere em M.kroprc«essor. Ansteuera ues Me Gewichtszunabme 

der unter Einbeziehung eines entsprechenden Pro- ^ Be ^"r*^ vorteilhaft, in denen es sich 

gfammsdienotwendigenEntscheidungentnfftundden 30 "^"jEKffii^ 

Signalwandler 7 entsprechend ansteuert « beisoielsweise bei einer Wurst konstanten 

Eine komplexere Steuerung ergibt sich, wenr . U- ""tag ^emkastenfermigen BrotderFall 

bensmittel mit veranderiichem Querschm « » Sch«ben Durchmeaers Oder e ft kontjnuierlich ^ 

geschnitten werden. wie es be.sp.elswe.se be gertu- ist .sondern ^ w gerauchertem Lachs der 

chertem Lachs der Fall ist In emem solchen FaU kOnnen 35 «f ~ £J mm Art eines Voraus- 

sich standige Schnittdickenveranderungen ergeben. die *T" L m ^^_ n _j t oenauigkeit festgesteUt 

aufgrund von Gewichtsveranderungen der emzelnen ^g"*^" ,™ 1 ^ QuwscbittsvergrdBerung 

geschnittenenScheibennotwendigbt Auchh.erfure.g- ^^S^^erung mit einer Gewichtszu- 

net sich insbesondere ein Mikroproze^r.dwnach Art ^g*SnJ der Scheiben bei kon- 

eines Vorausschauprogrammes d.e Schmttd.cke jeder 40 n^une sttaittdicke zu rechnen ist Entsprechend kann 

einzeinen Lebensmittelscheibe unter Berflctachttgung f^**^^^ vorietzte oder letzte Scheibe 

des eingesteUten Portionsgewichtes sowie der vorge- JgggJSK,,, vertodening der Schnittdicke va- 

wahlten Scheibendicke bzw. des vorgewthlten Schei- gJ^^*Sj 

bendickenbereiches den Signalwandler 7 * . ansteuert. ^^KStang eines Prozessors als Steuerein- 
daB das eingestellte Portionsgew.cht m.t emer gumh- <s °^/£^SShI von Daten verarbeitet werden 
ligen Anzahl von Scheiben nut genngster Abwcchung "2SdKn33lBWi EinfluBfaktorenauf die Por- 

sammenstellung der Portion b.s auf d.e letzte Sche.be ^^° r ^ " r Steuerung herangezogen werden. die 
nicht zu verandern. so ergibt sich folgende Funkuons- 50 WS^^ebS PoSemrrichtung die- 
wcisc* 

SoU beispielsweise das am Sollwertgeber 8 eingestell- nen. Tonstand" in der Lebens- 

te Portionsgewicht 250 Gramm betragen und w«st jede Joto«naw*tt«o ^ M 
einzelne Lebensmittelscheibe m.t emer fest emgesteU- eines Minimalwertes ein ent- 

ten Dicke ein Gewicht von 40 Gramm auf. so ertaBt d.e 55 sS denXzessor abgegeben wer- 

Wiegeeinrichtung nach sechs Scl^«nG«2J^- deS^beJielsweise so eingestell., daB 

240 Gramm. das Ober den Istwertgeber 6 der S teuerem- den .wire 5^^ ttd . z 5 uhreillric | ltun g 5 vorhande- 
richtung 1 eingegeben wird. Da die nachste Sdhe be die f^^^^^ Zusammenstellung einer 
bereitszu einem Gewicht von 280 G~«^"«J m p^SSt so^k^ vom Prozessor ein Vorwarn- 
somit ein Oberschreiten des am Sollwertgeber 8 einge- 60 J^JSS wwta. daB die Bedienungsperson 
stellten Gewichtes bedeuten wOrde. gibt d.e Steuerem- agnal ^8^ en d w ^ e ^ ttel . Zufuhr ^ ri chtung 
richtung 1 an den Signalwandler 7 em S.gnal zur Redu- daran erm"^ .^Jj^r 
zierungderSchmttdkeaufeinV.erteldesursprunghch 

eingesTellten Wertes ein. so daB der Signalwandler 7 em J^.^K^^etoe vollstandige Portion 
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bei weiterer Zufubr ^^^^ ^IZ^f^S^ SSS^ 
tcl-Zufuhrcinrichtung 5 in zuvor beschnebener We.se ttng l ennog ncm a bestimmten> voreingestellten 
die Steuerung der Portioniervomchtung vorzunehmea *«^ n « "J J ^o^ehmen. so daB beispielswei- 
BnAusg^gssig^ ^l^^^PorUor,^ von 1000 

zuverwendet werden, Qber em Steuguea^oiei ram 5 . schnhtdickensteuerung bzw. -regelung 

porteinrichtung 3 anzusteuern, urn beap.elswe.se be. Granm, .erne Schnrt ™™ » Folge, daO bis 
fehlerhaften Schnitten oder bei einer notwendigen Be- ^ a ^ h ^^^? e $ f n gesXn Zwischen-Portions- 
triebsunterbrechung aufgrund eWender Lebensimttel ^^JHSta Richer Dicke ge- 
i„ der Ubensn^uel-Zufunreinnchtung d,e Transport- ^^^TmuftSie zu'vor beschriebine 

Schnittdickensteuerung bzw. -regelung einsetzt 

Trcnnung der EinzeitcUe eine Vorrichtung zum Schnei- 

den, Ablegen und Portionieren von Lebensimtteln in 

perspektivischer Ansicht als Lachsschneide- und Portio- 

niervorrichtung dargestellt Sie besteht aus einem 15 

Schlitten 5 als Ubeiismittel-Zufuhreinnchtung und 

weist eine ebene Auflageflache 51 sowie einen Anschlag 

52 auf. Ein optischer Sensor oder Drucksensor 53 dient 

als Minimalanzeige und gibt ein entsprechendes Steuer- 

signal an die Steuereinrichtung in der zuvor beschnebe- 20 

nen Weise ab, wenn die im SchUtten vorhandene Lachs- 

filetmenge einen bestimmten Wert unterschreitet 
Der SchUtten wird hin- und herbewegt, so daB der 

darauf befindliche Lachs mittels der Schneidmascnine 2 

in Scheiben geschnitten wird, wobei die Scheibendicke 25 

durch den Abstand des Anschlagsupports 22 gegenOber 

dem rotierenden Schneidmesser 21 bestimmt wird. Der 

Anschlagsupport 22 ist mit einem Steilmotor 23 verbun- 

den, der den Anschlagsupport 22 in Abltf ngigkeit vom 

Stellsignal der Steuereinrichtung 1 in Richtung auf das 30 

rotierende Schneidmesser 21 oder von ihm weg bewegt 
Die von der Schneidmascnine 2 geschnittenen Schei- 
ben werden Qber eine als Kettenrahmen ausgebildete 

Transporteinrichtung 3 zu einem Ableger 9 transpor- 

tiert, dessen einzelne Gabeln zwischen den Nadelketten 35 

des Kettenrahmens stehen und die einzelnen Lachs- 

scheiben auf ein nicht nfther dargestelltes Lachsbrett 

ablegen, das sich auf einer Aufnahraeoder Fdrderem- 

richtung 11 befindet 
Die Aumahme- oder Fardereinnchtung 11 1st mit ei- 40 

ner Wiegeeinrichtung 4 verbunden, die beispielsweise 

aus einem Wiegetisch besteht 

An einer Konsole 10 kann das SoUwertgewicht der 
einzelnen Portionen sowie die gewfinschte Dicke bzw. 
der Dickenbereich der Lachsscheiben eingestellt wer- 45 
den. In Abhangigkeit von der eingestellten Schmttdicke 
verfahrt der Steilmotor 23 den Anschlagsupport 22, so 
dafi Scheiben angenahert gieicher Dicke von der 
Schneidmascnine 2 geschnitten werdea Dabei ermittelt 
der Prozessor, ob die nachste Scheibe zum Erreichen 50 
des an der Konsole 10 eingestellten SoUwertgewichtes 
dicker. dQnner oder gleichbleibend geschnitten werden 
soil und fOhrt dem Steilmotor 23 ein entsprechendes 
Steuersignalzu. 

Anstelle einer Veranderung der Schmttdicke der 55 
Scheiben in beiden Richtungen kann selbstverstandhcn 
auch in der Steuereinrichtung bzw. im Ablaufprogramm 
des Prozessors eine Veranderung in nur emer Richtung 
vorgegeben werden. Das fflhrt beispielsweise dazu, daB 
so lange Scheiben gleicher Dicke auf das Lachsbrett eo 
abgelegt werden, bis durch das von der Wiegeeinrich- 
tung abgegebene Signal festgestellt wird, daB die nach- 
ste Scheibe zu einem Oberschreiten des an der Konsole 
10 eingestellten SoUwertgewichtes fflhren wflrde. In Ab- 
hangigkeit von dem Differenzgewicht wird dann der 65 
Steilmotor 23 in Richtung auf eine verringerte Schmtt- 
dicke verfahren, so daB die Dicke der nachfolgenden 
Scheibe gewichtsm&Big entsprechend reduziert ist 
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